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Teknik Bilgi Foyu

BAYCODUR-K900

Catlak Dolgu ve Yapistirma Recginesi

Tanim:

BAYCODUR-K?00 beton, sap, tas vb. vyizeylere
mikemmel yapisma saglayan; disik viskoziteli, iki
bilesenli, solventsiz, epoksi esasli recinedir.

Uygulama Alanlari:

e Beton ve saplardaki derz  ve catlaklanin
doldurulmasi ve givenli olarak izole edilmesi,

o Saplardaki bosluklarin doldurulmasi,

e Tas, beton vb. yap elemanlannin  tamiri ve
duzeltilmesi amaciyla kullanilir.

Ozellikler/Avantaijlar:

e Penetrasyon yetenegi cok yiksektir.

Yapisma kuvveti yiksektir.

Cabuk sertlesir.

Kimyasallara kargt dayaniklidir.

Su ve dona maruz kalmaya kargi dayaniklidir.

Teknik Ozellikler:

Esasi: iki bilesenli epoksi recine

Renk: sarmsi seffaf

Akiskanlhk: ~ 360 = 50 mPas
(+23°C de)

Karigim orant: 2 : 1 (A:B) agirhga gore

Yogunluk: 1,10 g/cm?®

Min. sertlesme sicakhigi: ~ +8°C

isleme soresi: ~ 12 dak.

~ 4 saat sonra
~ 7 gin sonra (+23°C de)

Uzeri kaplanabilir:
Tam sertlesme:

Ambalaj:

5 kg set (iki bileseni oranlanmig olarak)

Depolama:
Orijinal ambalajlarn agilmaksizin, serin (+10°C zeri)
ve kuru ortamda 18 ay boyunca saklanabilir.

Yizey Hazirhgn:
Uygulama yapilacak yizey:

o Kuru, sert, saglam ve pirizli olmalidir.

e Toz, cimento serbeti, yag, boya artiklar vb. gibi
ayirici ve yapismayi énleyici unsurlardan arindirimig
olmalidir.

e Ters ydnden gelen neme karsi korunmus olmalidir.

Uygulama yapilacak yizeyin ézelliklerine gére érnegin;
planya, sUpirme, fircalama, vakumlama  gibi
yéntemlerden biriyle yizey temizligi yapilmalidir.
Uygulama vyapilacak cimento esash yizey ayni
zamanda asagida belirtilen kriterlere uymalidir.

Beton kalitesi: en az C20/25

Sap kalitesi: enaz EN 13183 CT-C25-F4

YUzeyin yas: en az 28 gin

Yapisma dayanimi: 1,5 N/mm?

Artik nem: < %4 (karpit higrometre
metodu)

Malzemenin Hazirlanmasi:

A-bileseni (recine) ve B-bileseni (sertlestirici) gerekli
karisim oranlarinda  ambalajlanmigtir. B-bileseni
A-bilesenine ilave edilir. Sertlestiricinin  tamaminin
bosalmasina dikkat edilmelidir. Kargtirma islemi 300
devir/dak. hizinda uygun bir kangtinci ile yapilmalidir.
Setlestiricinin esit sekilde dagilmasini saglamak icin
kabin kenarlari ve dibinin iyice kanshnlmasi gerekir.
Kangtirma islemi homojen bir malzeme elde edilene
kadar en az 5 dak. sireyle devam etmelidir.
Malzemenin  ideal  kangtirma  sicakhgr  +15°C
dolaylarinda  olmalidir.  Elde  edilen  kangim
uygulanmadan énce temiz bir kaba aktanlmali ve
tekrar iyice kangtinlmalidir.

Uygulama Yéntemi / Sarfiyat:

1. Beton ve saplardaki catlaklann sap kenetleri
kullanilarak onarilmasi:
Mevcut catlaklari veya derzleri spiral ile keserek sap
kalinhigimin 1/2 ila 1/3'0 oraninda boylamasina
aciniz. Catlaga dik olarak yaklastk 30 cm
araliklarla 10 cm uzunlugunda enine yarklar
aciniz. Kesilen bolgeyi endistriyel bir vakum ile
tozdan arindinniz. Recine karisimini agilmis olan
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catlak veya derzleri dolduracak miktarda dékiniz.
Gerek olmasi halinde dékme islemini tekrarlayiniz.
Sap kenetlerini  agilmis  olan enine yariklara
yerlestiriniz ve tasan regineyi yizeyden aliniz. Recine
kurumadan énce Uzerini 0,2 ila 0,7 mm kuvars
kumu serperek tamamen kapatiniz.  Recine
sertlestikten sonra yapismamis olan kumu vakumla
aliniz. Yaklagik 4-5 saat sonra sertlesmis olan
recine zimparalamaya hazirdir. 60 no. zimpara bu
islem igin uygundur. Zimparalanan yizeyi tekrar
tozdan anndiriniz.

2. Yizeydeki dizginsizliklerin giderilmesi:

Bu uygulama icin BAYCODUR-K?00 karigimindan
asagida belirilen sekilde bir dolgu malzemesi
hazirlanir.

BAYCODUR-K900:

Kuvars kumu:

agirlikca 1 8lcu

yaklasik agirlkga 1 8¢
(0,1-0,4 veya 0,2-0,7mm)
Not: Swvi ve kat bilesenlerin homojen sekilde
kangmasina dikkat ediniz.
Oncelikle yiizeyi BAYCODUR-K900 ile astarlayiniz.
Sarfiyat: yaklagik 300-500 g/m?
Daha sonra hazirlanmig olan dolgu malzemesini bir
defada mala ile uygulayiniz. Hemen sonra Uzerine
ince kuvars kumu (0,1-0,4 veya 0,2-0,7mm)
serpiniz.
Dolgu malzemesi sarfiyah: yaklagik 1600 g/m2/mm

. Genis ve derin catlaklarin onarimi:
Bu uygulama icin BAYCODUR-K?00 karigimindan
asagida belirilen sekilde bir dolgu malzemesi
hazirlanir.
Uygulama tabakasi kalinhgr: yaklagik 3-15 mm
BAYCODUR-K900:  agirlikca 1 8lci
Kuvars kumu: agirhkca 7,5-10 élci

(0-1,5 mm @)

Belirlenen miktarda kuvars kumunu biyik bir kabin
icine bosaltiniz. Homojen sekilde karistinp
hazirlanmis recine ve sertlestirici kabin icine ilave
edilir.

Uygulama yapilacak yizeyi BAYCODUR-K900 ile
astarlayiniz.

Sarfiyat: yaklasik 300-500 g/m?

Hemen sonra hazirlanmig olan dolgu malzemesini
yeni astarlanmig yizeye en az 5 mm kalinlikta
uygulayiniz ve bastirarak dizginlestiriniz. Malzeme
heniz islak iken Uzerine ince kuvars kumu (0,1-0,4
veya 0,2-0,7mm) serpiniz.

Dolgu malzemesi sarfiyati: yaklasik 2,0 kg/m2/mm

. Bosluklarin doldurulmasi:

Bu uygulama icin doldurulacak bélge acilarak
(gerekirse matkapla) iyice temizleyiniz ve tozdan
arindinniz.

Hazirlanmig  olan  dolgu  malzemesini  kademeli
olarak bosluga dékiniz. Gerekirse sonradan
dékme iglemini tekrarlayiniz.

Sarfiyat: yaklagik 1,10 kg/litre

Aletlerin Temizlenmesi:
Aletler kullanimdan hemen sonra uygun bir ¢ézici ile
dizgin bir sekilde temizlenmelidir.

Onemli Notlar:

Catlak ve derzler kapatiimadan énce sapin nem
dizeyinin en fazla %4 olmasi gerekir.

Yiksek sicakliklar isleme ve sertlesme surelerini
kisaltir. DUstk sicakliklar bu sirelerin uzamasina ve
malzeme sarfiyatinin artmasina neden olur.
Uygulanan tabakalar arasindaki yapisma nem ve
tabakalar arasindaki kirlenmeden olumsuz etkilenir.
Tabakalar arasindaki uygulama siresi araligi uzun
oldugu takdirde, vyizeyi iyice temizleyiniz ve
zimparalayiniz. Béylelikle iki tabaka arasinda iyi bir
yapisma saglanir.

Dolgu malzemesi uygulandiktan sonra su ve
nemden (&rn. yagmur, yogusma suyu) korunmalidir.
Nem malzemenin beyazlagsmasina ve/veya yizeyin
yapiskanlasmasina  neden olur ve sertlesmeyi
olumsuz etkileyebilir. Rengi degismis ve/veya
yapiskanlagsmis  olan  yizeyler zimparalanarak
temizlenir ve Uzerine yeni uygulama yapilr.

Bu teknik bilgi féyinde ayrintili olarak agiklanmamig
olan vygulamalar ile ilgili olarak AB-SCHOMBURG
teknik departmanina daniginiz.
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Saghk ve Guvenlik Onerileri:
BAYCODUR-K900 sertlestikten sonra fizyolojik olarak
zararsizdir.

B-bileseni (sertlestirici) tahris edicidir.

Ambalaj Uzerindeki uyarilara dikkat ediniz.

Ayrintili bilgi igin Malzeme Teknik Bilgi Féyi'ne (MSDS)
bakiniz.

Yasal Notlar:

Bu teknik bilgi féyinde belirtilen tom veriler
laboratuvar deneylerine ve pratik  bilgilerimize
dayanmaktadir. AB-SCHOMBURG Yapi
Kimyasallar  A.S. sadece Grinin  kalitesinden
sorumludur.

Uronon  nerede, hangi  sartlarda  ve  nasil
kullanilacag ile ilgili yazili &neriler digindaki hatali
kullanimlar  nedeniyle  olusabilecek  olumsuz
sonuglardan AB-SCHOMBURG Yapi Kimyasallan
A.S. sorumlu tutulamaz.

Bu teknik foydeki veriler yazildiklar tarihteki bilgileri
icermektedir.  Uretici  firma  bunlan  degistirme
hakkini  kendinde sakli tutmakta olup, tiketici
tarafindan gincel niteligin teyit edilmesi tavsiye
olunur. (04/03/2014)

Bu teknik féydeki bilgiler yazildiklar: tarihteki bilgileri icermekte olup, her an Uretici firma tarafindan yenilenebileceginden tuketici
tarafindan guncel niteligin teyit edilmesi tavsiye edilir.
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