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Teknik Bilgi Foyu

BAYCODUR-IH®

Enjeksiyon Recinesi

Tanim:

BAYCODUR-IH solventsiz, seffaf, iki bilesenli, epoksi
esasli enjeksiyon reginesidir.

Uygulama Alanlarn:

BAYCODUR-IH beton ya da betonarme vyapi
elemanlarindaki  bosluk, catlak ve  derzlerin
doldurulmasi  ve guvenli olarak izole edilmesi
amaciyla
kullanihr.

Ozellikler/Avantaijlar:

BAYCODUR-IH'nin yapisma dayanimi ve penetrasyon

yetenegi yUksektir.

e Blzllmesiz sertlesir.

e Mekanik ve yapisma dayanimlari yuksektir.

e inceltiimis asitlere, alkalilere, tuz cozeltilerine,
benzine, mineral maddelere karsi dayaniklidir.

e Defalarca dona maruz kalmaya karsi dayaniklidir.

Teknik Ozellikler:
Esasi: 2 bilesenli epoksi recine

Akiskanlik: 300 - 400 mPas
Yogunluk: 1,03 - 1,06 g/cm?
Karigim orani: 4.1 (A:B) agirhga gore
Kap omrd: ~ 20 dk. +25°C de

Min. sertlesme sicakhgr:

Uzerinde yurtnebilir:

Hafif yukleme:

Tam yukleme:

Su emis orani:
Hacimsel bizilme:
Dogrusal bizilme:
Sabunlasma katsayisi:
Basing mukavemeti:
Egilme mukavemeti:

~ 10 dak. +30°C de

+8°C
~ 16 — 24 saat sonra
+23°C' de

+23°C'de 48 saat sonra
+23°C'de 7 glin sonra
% 1,5 (agirhga gore)
% 3,8

% 0,36

0

80 N/mm?

45 N/mm?

E-moduili: 32000 N/mm?
Asinma orani: 4,5 cm3/50 cm3 (Bohme)
Betona yapisma kuvveti: > 1,5 N/mm? (beton kirilir)
Termal genlesme katsayisi: 65,10(-6) . K(-1)

-20°C ila +50°C 'de

Ambalaj:
BAYCODUR-IH 5 kg lik set halinde metal kutularda
bulunur. (4 kg A-bileseni + 1 kg B-bileseni)

Depolama:
Orijinal ambalajlari acilmaksizin, serin (+10°C ila

+30°C) ve kuru ortamda 18 ay boyunca saklanabilir.

Uygulama Yiizeyi Ozellikleri:
BAYCODUR-IH uygulanacak ¢imento esasl ylzeyler
asagida belirtilen 6zelliklerde olmalidir:

Beton kalitesi: en az C20/25

Sap kalitesi: enaz ZE 30

Siva kalitesi: enazPIll

Ylzeyin yas!: en az 28 gun

Yapisma kuvveti: > 1,5 N/mm?

Artik nem: < %4 (karpit higrometre
metodu)

Malzemenin Hazirlanmasi:

A-bileseni (recine) ve B-bileseni (sertlestirici) gerekli
karisim oranlarinda ambalajlanmistir. B-bileseni
A-bilesenine ilave edilir. Sertlestiricinin tamamen
bosalmasina dikkat edilmelidir. Karistirma islemi 300
devir/dak. hizinda uygun bir karistirici ile yapilmaldir.
Setlestiricinin esit sekilde dagilmasini saglamak igin
kabin kenarlari ve dibinin iyice karistinimasi gerekir.
Karistirma islemi homojen bir malzeme elde edilene
kadar en az 5 dak. slreyle devam etmelidir.
Malzemenin ideal karnstirma  sicakhgr  +15°C
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dolaylarinda  olmalidir.  Elde  edilen  karisim
uygulanmadan once temiz bir kaba aktarilmali ve
tekrar iyice karistinlmalidir.

Uygulama Yontemi / Sarfiyat:

1. Mevcut catlaklar (catlak genisligi: 0,2 mm)
boyunca takriben 20 cm araliklarla delikler
acllmahdir.

BAYCODUR-IA

5. BAYCODUR-IH uygun enjeksiyon ucu ile ¢atlaga
enjekte edilmelidir.

Dikey catlaklar: Enjeksiyona yukaridan baslanir.
Yatay catlaklar: Enjeksiyona soldan baslanir.
Yaklasik sarfiyat: 1000 g/

6. BAYCODUR-IH sertlestikten sonra, enjeksiyon
basliklari sokdlmeli ve olusan bosluklar ASOCRET-
BT25/K ile doldurularak mevcut ylzey ile ayni
seviyeye getirilmelidir.

Aletlerin Temizlenmesi:

Aletler kullanimdan hemen sonra uygun bir ¢ozici
ile duzgln bir sekilde temizlenmelidir. Uygulama
islemi bittikten sonra veya uygulamaya uzun ara
verildiginde ~ malzemenin  ekipman  Uzerinde
kurumasina izin vermeden enjeksiyon ekipmanlari
temizlenmelidir.

2. Bu islem sirasinda olusacak tozlar, yagsiz hava
kompresori ile temizlenmelidir.
Enjeksiyon basliklar yerlestirilmelidir.
4. Gerek gorulurse enjeksiyon basliklari ve catlaklarin
civarl BAYCODUR-K150 ile izole edilmelidir.
Serit genisligi ~15cm => Sarfiyat » 300 g/m?

w

Saglik ve Giivenlik Onerileri:

BAYCODUR-IH tamamen sertlestikten sonra fizyolojik
olarak zararsizdir.

Sivi halde kostiktir. Her tdrlG durumu dustnerek,
meslek kurallari geregi tim bilinen koruma &nlemleri
alinmalidir.

Ayrintili bilgi icin Malzeme Teknik Bilgi Fdyu'ne
(MSDS) bakiniz.

Not:

Bu teknik bilgi foytinde ayrintili olarak anlatilamayan
uygulamalar ile ilgili olarak teknik departmanimiza
danisiniz.

Bu teknik foydeki bilgiler yazildiklari tarihteki bilgileri icermekte olup, her an dretici firma tarafindan yenilenebileceginden tiiketici

tarafindan guncel niteligin teyit edilmesi tavsiye edilir.
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